
Gedrückte Bögen

aus PE 100



Vorteile

hohe Formstabilität

für die verschiedenen
Anwendungen zugelas-
senes Rohrmaterial

mit langen geraden
Enden für Stumpf- und
doppelte Heizwendel-
schweißung ausgelegt

keine thermische Bela-
stung der Rohrenden
während der Fertigung,
dadurch hohe Maßhal-
tigkeit

eindeutige Kennzeich-
nung

OIT-Wert > 20 min
nach der Fertigung

Enden mit Schutz-
kappen verschlossen
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Gedrückte Bögen aus PE 100
für den Gas-, Wasser- und
Abwasserbereich
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Eine Lücke wird ge-
schlossen

Unser Tochterunterneh-
men AGRU-FRANK GmbH,
Produzent von qualitativ
hochwertigen PEHD-Roh-
ren für die Gas- und Was-
serversorgung sowie den
Abwassersektor, konnte
nach intensiver Entwick-
lungsarbeit eine automati-
sche Rohrbiegeanlage in
Betrieb nehmen. Auf die-
ser Anlage werden Bögen
mit modernster Technolo-
gie gefertigt. Der automati-
sche Herstellungsprozeß
gewährleistet eine repro-
duzierbare Qualität.

Das Resultat

Aus hochwertigen PEHD-
Rohren werden formstabile
Bögen hergestellt, die den
heutigen Anforderungen
gerecht werden. Durch die
komplette Eigenfertigung
ergeben sich kurzfristige
Fertigungs- und Liefer-
möglichkeiten. Eine flexible
und kundenfreundliche
Auftragsabwicklung ist so-
mit sichergestellt.

Lieferprogramm

aus PE 100, schwarz

d 90 - d 315

SDR-Reihen 17 und 11

Abwinklungen 11°, 22°,
30°, 45° und 90°

Biegeradius 1,5 x d

andere Materialien,
Abwinklungen und Far-
ben auf Anfrage


