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Heizwendelformteile
der neuesten Generation

Fur die dauerhaft dichte
Verbindung von Rohren aus
Polyethylen hat sich die
Heizwendelschweil3ung
bewahrt. Dieses Verfahren
wird an Rohrsystemen fur
die Gas- und Wasserver-
sorgung wie auch fur den
Abwassertransport und fur
Industrieanlagen einge-
setzt.
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Heizwendel im Formteil
integriert

Heizwendelformteile der
neuesten Generation aus
Polyethylen werden heute
im modularen Fertigungs-
verfahren hergestellt. Durch
diese Fertigungstechnologie
wird sichergestellt, dass
der Heizwendeldraht kom-
plett im Formteil eingebettet
ist und somit nicht mit dem
Medium in Beruhrung
kommt (keine aktive metal-
lische Komponente). Es
bleibt auch nach dem
Schweillen ein durchge-

hend materialkonformes
Rohrsystem aus Polyethy-
len erhalten.

Ein gutes Schrumpfverhal-
ten des Heizwendelform-
teils sorgt zudem fur die
Angleichung von Spalt-
maflen, den sicheren Auf-
bau des Fugedruckes und
somit fir eine hohe
SchweifZnahtqualitat.

Bauteilruckverfolgung

Auf den Heizwendelform-

teilen ist neben dem weilRen

Schweil3code ein

gelber Ruckverfolgbarkeits-

code (Traceabilitycode)
angebracht. Dieser Code

ermoglicht die automatische
Erfassung chargenbezoge-

ner Angaben. Mit diesen
beiden Codes erhalten Sie
alle Daten, die fur das Fuh-
ren eines elektronischen

Rohrbuches notwendig sind.
Fur die eindeutige Identifika-

tion des Codes werden
zweifarbige Etiketten ver-
wendet.

Qualitatskontrolle

Im Rahmen der Qualitatssi-
cherung werden folgende
Untersuchungen an den
Bauteilen durchgefihrt:

= Warmlagerungsver-
suche

= Malkontrollen

= optische Kontrollen
der Oberflache

= Prifung auf Homoge-
nitat (Mikrotomschnitte)

» Uberpriifung der Kenn-
zeichnung

= zweifache Widerstands-
prufung

= Kurzzeit- und Langzeit-
Innendruckversuche

= Bestimmung der ther-
mischen Stabilitat (OIT)

= Dichtemessung

= MFR-Prifung am ge-
spritzten Formteil

= Kontrolle der Verpa-
ckung

Zusatzlich erfolgt eine
chargenbezogene Ront-
genprufung zur Kontrolle
auf Lunkerfreiheit.
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Eigenschaften und Vorteile

eingebetteter
Heizdraht

Winkel-
markierung
ab d 90 mm

kombinierter
Schweil3- und
Traceability-Barcode

aus PE 100

wegbegrenzte
SchweilSindi-
katoren

komplette
Formteilsignierung

punktgeschweildte
4-mm-Anschlussstecker

Dauerhaft dichte
Schweillverbindungen

Druckbestandig bis
16 bar bei 20 °C
Bemessungstemperatur

Auslegung nach inter-
nationalen Normen,
DIN EN 12201-3 und
DIN EN 1555-3

SchweilRbarkeit bei
Temperaturen von
-10 °C bis +50 °C

Optimiertes Schrumpf-
verhalten

4-mm-Anschlussstecker
geman ISO 8085-3

Punktschweil3verbin-
dung zwischen An-
schlussstecker und
Heizwendeldraht

Grof3zugig ausgelegte
Kaltzonen

Schweilfung mit
polyvalenten Geraten
maoglich



Heizwendelformteilprogramm

aus PE 100
Muffen Reduktionen
d 20 bis d 400 mm d 25/20 bis d 225/160 mm
® mit Gasstop
R auf Anfrage w
Code 173... Code 177...
Winkel 45° Endkappen
d 20 bis d 225 mm d 20 bis d 315 mm
‘
Code 170... Code 174...
Winkel 90° Ventilanbohrschellen
d 20 bis d 225 mm d 63/32 bis d 225/63 mm
Code 171... Code 079...
T-Stucke Anbohrschellen
d 20 bis d 225 mm d 63/20 bis d 225/63 m _
® mit Gasstop
auf Anfrage
Code 176... Code 078...



Gasstromungswachter

d 32 und d 63 mm

andere Dimensionen
auf Anfrage

Code 172...

Ubergangswinkel 45°
d 20 bis d 63 mm

® mit Innen- oder
AulRengewinde

m Gewinde aus
Messing oder
Stahl

Code 188... / 189...

Spannklemmen

Spannklemme erfor-
derlich fur Montage
von Ventilanbohr-

schelle
Code HE 078 SPA
Anbohrwerkzeuge
fur den Anbohrvorgang
bei Anbohrschellen
® mit Schlisselweite .\:
SW 10 oder SW 22 i

Code HE 078 ANBK (fiir SW 10)
Code HE 078 ANBG (fiir SW 22)

Sonderformteile auf Anfrage

Ubergangsmuffen

d 20 bis d 63 mm

m mit Innen- oder
AulRengewinde

B Gewinde aus
Messing oder
Stahl

Code 184... /185...

Ubergangswinkel 90°

d 20 bis d 63 mm

® mit Innen- oder
AulRengewinde

m Gewinde aus

Messing oder
Stahl

Einbaugarnituren

Hohenverstellbare

oder teleskopierbare
Einbaugarnitur 1,0 bis

1,5 m fur Kunsttoff-

ventilanbohrschellen,
komplett mit Gestan-

ge und Hullrohr mit
Auszugssicherung

SchweiRgerate

z. B. polymatic top

B mit erweiterter
Software zur
Bauteilriickver-
folgung

¥

Code 186... / 187...

Code HEO76 ANB10

Code 600 87 0200



Zulassungen

Unsere Heizwendelform-

teile sind fur die Gas- und DVGW (Deutschland) OvGW (Osterreich)
Trinkwasserversorgung
zugelassen. Folgende SVGW (Schweiz) FM (weltweit)
Zulassungen wurden
erteilt: weitere Zulassungen auf Anfrage
DVEW 3 &, <a>
Approved

SchweilRbereiche* fur AGRU Heizwendelformteile.
Gilt fur Heizwendelschweildung mit PE 80-, PE 100-

Rohren.
4 . R
SDR SDR SDR SDR SDR SDR Mlnde-?»t*-
. da 33 26 17,6 17 11 7,4 khizeit
20 _ _ _ _ v v h
25 = - -~ - v v
32 - - v v )
6 min
40 — — v v v v
50 - = v v v v
63 — = v v v v
75 - = v v v v
_ — v v v v .
90 10 min
110 - = v v v v
125 - = v v v v
140 — — v v v v 15 min
160 = = v v v v 20 min
180 — v v v v v
200 v v v v v
225 v v v v v v 30 min
250 v v v v v v
280 v v v v v v
315 v v v v v v 45 min
355 v v v v v v
400 v v v v v v
\*) Schweillbereiche und Abkuhlzeiten gelten nicht fur Ventilanbohrschellen und Anbohrschellen. )
It. DVGW It. DVGW It. DVGW
Einsatzbereich Einsatzbereich Einsatzbereich
S far Gasrohre fur Gas- und fur Wasser-

Wasserrohre rohre



Zubehor fur das
Heizwendelformteil-
programm

Als Systemanbieter flr
Kunststoffrohrsysteme
liefern wir Ihnen das kom-
plette Heizwendelpro-
gramm, einschlief3lich
erforderlicher Schweillge-
rate, Werkzeuge und Zube-
hor. Das Produktprogramm

ist aufeinander abgestimmt C Schweillgerate )
und Anderungen, die sich
im Laufe technischer Wei- Ausgelegt fur unterschied-
terentwicklung ergeben, liche Anforderungen:
werden dabei beriucksich-
tigt. = polymatic top
= polymatic plus
= polymatic
= polymatic light
= Tiny
= Tiny data m
C Werkzeuge )
= Rohrhalteklemmen
= Rohrschélgerate
= Rohrabschneider
= Handschaber
= Rundungsschellen

b N N

r. C Zubehor zur Datenverwaltung )
" FAANK
= Software fur alle gangigen
Windows-Versionen
n = memomatic (Datentransfer-
—— box) zum Auslesen und Uber-

e tragen der Protokolle an PC
Il'. und Drucker

".—*



Bewahrte Kunststoff-
Rohrsysteme aus
PE, PP, PVDF und ECTFE

Mit kompletten Systemen fur die
Industrie, die Gas- und Wasserver-
sorgung und den Abwassersektor
werden ausgereifte Losungen
geboten. Dazu gehéren neben
Rohr und Formteilen auch die
Schweil3- und Verbindungs-
techniken, Kunststoffarmaturen,
Halbzeuge sowie Geokunststoffe.

Ihnen unsere vielfaltigen, innovati-
ven Produkte naher zu bringen und
Ihr Anbieter fur hochwertige und
langfristig kostenglinstige Losun-
gen im Kunststoffbereich zu sein,
ist unser Ziel.
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